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Zadni ¢ast pece

A
Elektricky rozvadéc¢



SKLARSKA CHLADICI PEC

SklaFska chladici pec je souéésti linky na vyrobu obalového, varného, dekora&niho a piipadné jiného skla. Uéelem pece je
zabezpecitfizené chladnutisklenénychvyrobkl pro odstranénivnitfniho pnutivmateridlu. Pecje osazena piimym plynovym
topenim, které je stejné jako i chlazeni fizeno proporcionalné. Alternativné je mozné dodat pec s elektrickym topenim.

Pece vyrabime v Sitkach 800+4500 mm

Pece jsou navrzeny ve spolupraci s belgickou firmou Sibille Glass.

Nase kvalita a pfednosti:

- Opirame se o vice nez 35-ti letou zkuSenost

v tepelném zpracovani skla a v primyslové

vyrobé pro sklarsky primysl

Navrhy peci zpracovavame dle konkrétnich

pozadavkl zakaznika

Jednotlivé zény pece pracuji nezavisle na sobé

Precizni regulace pracovnich teplot

Vysoka prizplsobivost pozadavkiim vyroby

Proporcionalni fizeni

- Vysoka kvalita mineralni
izolace

- Nizka spotreba tepelné energie

- Ugelné propracovana,
modularni a souc¢asné tuha
konstrukce
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- Vysoce kvalitni a snadno
vymeénitelné horaky

- Snadnad a rychla instalace pece

- Dlouha a efektivni zivotnost

- Bezplatné zpracovani chladicich kfivek pro
uzivatele nasich pecf
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Hlavni charakteristika nékterych druhi peci
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D pece 60/40/9 00/40 40/40/9 40/40 80/40

Celkova délka pece m 27,3 22,8 27,3 22,8 22,8
Délka chladiciho tunelu m 20,25 15,75 20,25 15,75 15,75
Svétld vyska chladiciho tunelu m 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Sitka pasu m 3,6 3 2,4 2.4 1,8
Nastaveny vykon horakd kW 558 393 462 346 346
Instalovany vykon horaku kW 840 570 600 420 420
Instalovany elektricky vykon kW 37,6 20,1 25 20,7 20,2

Elektroinstalace pece zahrnuje
rozvadéc, kabelové rozvody
a pristroje na télese pece.

S peci je standardné doddvan
kovovy dopravni pds s teplotni
odolnosti min. 650°C.

Tunel pro tepelné zpracovani
je rozdélen do jednotlivych sekci.
Kazda sekce predstavuje jednu
tepelné Upravnou zénu a tunel
pro tepelné zpracovani se sklada
z potrebného poctu téchto zén
2,25m dlouhych.

.- Popis zarizeni
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Vstupni ¢ast pece je tvorena dvermi,
kterymi se reguluje svétla vyska
vstupu. Na dvefich je umistén
seriditelny vstupni vélec s krytem
zabrariujici vstupu chladného
vzduchu zpod pece.

Kazdd zdna je vybavena
samostatnou recirkulaci vzduchu. Recirkulovany
vzduch prochdzi dopravnim pasem mezi
vyrobky a je opét nasavan recirkulacnim
ventilatorem umisténym ve stropu pece. Pouzitim
vysokovykonnych recirkulaénich jednotek bylo
dosaZeno pricného teplotniho
gradientu *2,5°C.

Ochlazovéni v zéné je regulovano
klapkami saciho a dekompresniho kandlu. Okolni
chladny vzduch je nasdvan sacim kandlem a pfi
prdchodu rotorem recirkulaéniho ventildtoru je smésovan
s recirkulovanym vzduchem. Prebytek horkého vzduchu
odchazi dekompresnim kandlem. Prdbéh chlazeni je v kazdé
zdné fizen mikroprocesorovym reguldtorem na zékladé
hodnot indikovanych termoclankem.

Vytdpéni zon zajistuji automatické
plynové horaky, popfipadé topna elektricka télesa.
Konstrukce horékl zaru€uje nizkou hluénost jak
pfi zapalovani tak i za provozu. Vykon horakd
je nastavitelny ve velkém rozsahu. Hordky jsou
instalovany v boénich sténdch jednotlivych zdn, usti
do spalovaci trubky, ktera privadi spaliny do sani
recirkulacniho ventilatoru. Pribéh topeni je v kazdé
zéné fizen mikroprocesorovym reguldtorem na
zakladeé hodnot indikovanych termoclankem.

Vystupni ¢dst pece tvorf transportnf
stoly, dvere se stavitelnou svétlou vyskou, krytovéni a systém
dochlazovani. Transportni stoly navazuji na tunel tepelného zpracovani.

Jsou obvykle tfi. Prvni z nich nese snimatelné krytovani, v dal$im

je napinani pasu a soucdsti posledniho je pohonna jednotka pdsu
pece,osazena prevodovkou s elektromotorem. Rychlost dopravniho
pasu je fizena frekvenénim méni¢em. Dochlazovaci systém je osazen
rfadou ventilatord, které nasavaji okolni vzduch, ofukuiji vyrobky
a dochlazuji je po vystupu z tunelu
tepelného zpracovani.

Cela chladici pec byla certifikovana
Strojirenskym zkus$ebnim tstavem, s. p.

Notifikovana osoba ES 1015, autorizovand osoba 202






